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1. NOTA PRODUCENTA

Cieszymy sie, ze zdecydowaliscie sie Panstwo na zakup pieca do wygrzewania pierscieni
odlewniczych TYTAN. Aby zagwarantowac dtugie i bezproblemowe dziatanie urzadzenia prosimy o
uwazne zapoznanie si¢ z niniejszg instrukcja i stosowanie sie do zawartych w niej wskazéwek.

Z myslg o dalszym podwyzszaniu waloréw technicznych i uzytkowych, w trosce o ciggte polepszanie
jakosci swoich produktow, "ROKO" S.C., producent miedzy innymi urzgdzen i narzedzi dla sektora
techniki dentystycznej zastrzega sobie, bez wczeéniejszego powiadomienia, prawo do dokonywania
stosownych modyfikacji urzgdzenia bez uszczerbku dla podstawowych danych technicznych.
“‘ROKO” S.C. nie odpowiada za szkody materialne i ludzkie powstate w wyniku niewtasciwej obstugi
urzadzenia, btednych potgczen lub niewtasciwej instalacji oraz konserwacji - niezgodnych z instrukcja.
Dziekujemy za zaufanie do naszej marki i zyczymy wiele zadowolenia z eksploatacji zakupionego
urzgdzenia.

Jestesmy do petnej dyspozycji w przypadku wystgpienia jakichkolwiek probleméw.

2. OPIS | CHARAKTERYSTYKA URZADZENIA

A\ .

Piece serii TYTAN sg przeznaczone do wygrzewania form odlewniczych w pracowniach
techniki dentystycznej. Procesem wygrzewania steruje wysokiej jakosci nowoczesny uktad
elektroniczny wykonany catkowicie w technice cyfrowej.

Piece umozliwiajg realizacje procesu wygrzewania w dwéch etapach - przyrostu temperatury
oraz czasu utrzymania temperatury progowe;j.

Piece mogg pracowa¢ w jednym (ECO), dwu oraz trzech cyklach i zapamietywaé 30
programow.

Piece majg mozliwos¢ programowania procesu studzenia - (tylko MAX).

Panel sterowania zawiera przyciski funkcyjne oraz wyswietlacz LCD sygnalizujgcy odbywajgcy
sie aktualnie proces.

Dla zapewnienia petnego bezpieczenstwa zastosowano wylgcznik rozigczajgcy grzatki w
momencie otwarcia drzwiczek pieca.

Wejscie komory oraz podstawke pod pierscienie (dostepna osobno) wykonano z odpornego
mechanicznie materiatu, co znacznie zwigksza zywotno$é komory.

Przed uruchomieniem pieca nalezy zapoznac¢ sie z niniejszg instrukcja.

3. WYKAZ ELEMENTOW ZESTAWU

PONPRE

Piec TYTAN - 1szt.
Instrukcja obstugi - 1szt.
Karta gwarancyjna - 1szt.
Deklaracja zgodnosci - 1szt.

4. DANE TECHNICZNE

TYTAN ECO MAX
Napiecie znamionowe 230V 1N ~ 50Hz
Moc znamionowa 2200 W
Temperatura maksymalna 1050 C
Waga 22 kg
Wiacznik dobowy brak 0+99h
Przyrost temperatury 20 °C/min ze stop:)i;wza(?]i;gﬁ/:]c:nl.l°C/min.
Czas utrzymania progu bez ograniczen 0 + 90 min.
Wymiary zewnetrzne:
Wysokos$¢ 455 mm
Szerokos¢ 350 mm
Gtlebokos¢ 390 mm
Wymiary komory:
Wysokos$¢ 120 mm
Szerokos¢ 180 mm
Gtlebokos¢ 230 mm
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6.

INSTALACJA URZADZENIA

Ostroznie rozpakuj piec, sprawdz czy nie doznat uszkodzenh podczas transportu.

Uszkodzenia powstale podczas transportu nalezy zglosi¢ dostawcy zaraz po ich
wykryciu.

Sprawdz, czy czujnik temperatury jest na swoim miejscu tj. wystaje na ok. 2 + 3 cm z tylnej
Sciany komory przy jej sklepieniu z lewej strony.

Umies¢ piec na rownej, stabilnej i ognioodpornej powierzchni, zachowujgc odlegtosc
min. 10 cm (4 inch) od $ciany i innych obiektdw. Piec nie moze sta¢ bezposrednio pod
potkami i innymi obiektami blokujgcymi swobodny przeptyw powietrza.

Na obudowie pieca oraz w jego bezposrednim otoczeniu nie mogg by¢ ustawiane palne lub
tatwopalne przedmioty.

Ustaw piec pod okapem wentylacyjnym lub podtgcz kominek do systemu wentylacyjnego, aby
unikng¢ narazenia ludzi na opary wydechowe z pieca.

Podtgcz piec do gniazda sieciowego o napieciu 230V/50Hz zaopatrzonego w uziemienie.
Instalacja elektryczna, do ktérej ma by¢ podigczony piec, musi byé dostosowana do
obcigzenia pradem min. 10A. Dopuszcza sie tolerancje napiecia w sieci nie wiekszg niz 10%.
Przewéd zasilajgcy nalezy utozy¢ w taki sposéb, aby nie dotykat zadnych gorgcych czesci
obudowy. Przewodu zasilajgcego nie nalezy ktas¢ na obudowie.

Do podtgczenia pieca nie uzywaj przedtuzaczy.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci piec jest gotowy do pracy.

TYTAN ECO

6.1 FUNKCJE PRACY REGULATORA TEMPERATURY

Nr poz. .
rysunku Nazwa Opis
13 Warto$¢ mierzona (PV) Wyswietla warto$¢ aktualnej temperatury w trybie normalnej pracy
14 Wartos¢ zadana (SV) Wyswietla wartos¢ zadang temperatury w trybie normalnej pracy
15 o Przycisk ,do goéry” Zwieksza ustawiong wartosc
16 o Przycisk ,w dot”’ Zmniejsza ustawiong wartos¢
Przycisk wyboru pola Wybér odpowiedniego pola wyswietlacza temperatury wartosci
17 O wyswietlacza zadanej. Zmienia ustawiong cyfre w polu jednosci, dziesiatek, setek i
temperatury (SV) tysiecy.
18 G Przycisk trybu pracy Przetgcza pomiedzy trybem normalnej pracy i trybem wyboru
regulatora ustawien temperatury.
(AWt Parametr nieaktywny
Loutt ) Swieci, gdy wyjscie sterujace jest aktywne — piec grzeje
19 Wskaznik stanu pracy
- Parametr nieaktywny
- Parametr nieaktywny
6.2 OBJASNIENIA DO RYSUNKU
1 - obudowa komory grzewczej 11 - kominek & 35 mm
2 - obudowa sterowania 12 - ostona termopary
3 - drzwiczki 13 - wyswietlacz wartosci temperatury mierzonej (PV)
4 - rgczka 14 - wyswietlacz wartosci temperatury zadanej (SV)
5 - zatrzask magnetyczny 15 - przycisk ,do goéry”
6 - wylgcznik krancowy 16 - przycisk ,w dot’
7 - mufa 17 - przycisk przesuwania kursora
8 - termopara panel sterowania 18 - przycisk zmiany trybu pracy regulatora temperatury
9 - wigcznik sieciowy 19 - wskazniki stanu pracy regulatora temperatury
10 - regulator temperatury
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6.4 UZYWANIE URZADZENIA

f Przed podtgczeniem urzadzenia do sieci zasilajgcej upewnij sie, ze napiecie wynosi
230V/50Hz, gniazdo posiada uziemienie, a instalacja jest zabezpieczona bezpiecznikiem 10A.
Dopuszcza sie tolerancje napiecia w sieci nie wiekszg niz 10%.

e Sprawdz, czy drzwiczki pieca sg zamkniete.
e Wigcz wigcznik sieciowy (9) i ustaw zgdang temperature ( max. do 1050 °C):

o Wwcisnij przycisk trybu pracy regulatora (18) 0 ,ostatnia cyfra zacznie migac,
o ustaw wartosc¢ jednostek temperatury za pomocg przyciskow (15) o lub (16)
o Wcisnij przycisk przesuwania kursora (17) O , trzecia cyfra zacznie migac,

o ustaw warto$¢ dziesigtek temperatury za pomoca przyciskéw (15) O lub (16) O

o wcisnij przycisk przesuwania kursora (17) , druga cyfra zacznie migac,
o ustaw wartos¢ setek temperatury za pomoca przyciskow (15) lub (16)
o Wcisnij przycisk przesuwania kursora (17) , pierwsza cyfra zacznie migac,

o ustaw wartos¢ tysiecy temperatury za pomoca przyciskow (15) o lub (16)

o wcisnij przycisk trybu pracy regulatora (18) , termoregulator zapamieta zadang
wartos¢ temperatury,

e Na regulatorze temperatury (10) wyswietlone zostajg nastepujgce parametry:
o temperatura zadana SV (14) — wyswietlacz zielony
o temperatura aktualna PV (13) — wyswietlacz czerwony

o jezeli temperatura PV < SV piec zacznie grza¢ (wskaznik stanu pracy - jest
podswietlony)
o po osiggnieciu zadanej temperatury PV = SV temperatura w mufie stabilizuje sie

(wskaznik stanu pracy - pulsuje)

e W celu zakonczenia pracy wytgcz wytgcznik sieciowy (9).
Uwaga: . .
Piec osigga temperature od 0 C do 1000 C w czasie 45 + 60 min. w zaleznosci od ilosci i
A wielkoséci form odlewniczych znajdujgcych sie wewngtrz komory. Jezeli potrzebny jest
wolniejszy wzrost temperatury, nastaw temperature kilkukrotnie na posrednie wartosci.
Spowoduje to, ze kazda posrednia temperatura zostanie osiggnieta w wolniejszym tempie.

6.4.1 Przykladowe procedury obstugi urzadzenia:

Przyktad I:

Cykl pracy wymaga uzyskania temperatury 900 °C i utrzymania jej przez 30 min.

- wtdz do pieca pierscienie odlewnicze i zamknij drzwiczki (3),

- wigcz wigcznik sieciowy (9),

- nastaw temperature na 900 C,

- piec nagrzeje sie do nastawionej temperatury,

- po 30 min. od osiggniecia temperatury koncowej wytgcz piec wytgcznikiem sieciowym.

Jesli codziennie wymagana jest taka sama temperatura pracy pieca, wowczas nastawy regulatora
temperatury (10) nie muszg byé zmieniane.

Przyktad Il:

Cykl pracy wymaga powolnego nagrzewania do temperatury 900 Ci utrzymania jej przez 60 min.
- wtdz do pieca pierscienie odlewnicze i zamknij drzwiczki (3),

- wigcz wigcznik sieciowy (9),

- nastaw temperature na np. 300 C, .

- 30 min. pozniej zmien nastawe regulatora temperatury (10) na np. 600 C,

- po kolejnych 30 min. zmien nastawe regulatora temperatury (10) na 900 C,

- po 60 min. od osiagniecia temperatury koncowej wytgcz piec wytgcznikiem sieciowym (9).
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7. TYTAN MAX

7.1 RYSUNEK POGLADOWY

960 01327
po1 8@89 READY

iRoko

P27 1020 01:25
BB’ 0042 00:30

oko
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7.2 OBJASNIENIA DO RYSUNKU

1 - obudowa komory grzewczej 11 - kominek @ 35 mm

2 - obudowa sterowania 12 - ostona termopary

3 -mufa 13 - przycisk zmiany wartosci +10

4 - drzwiczki 14 - przycisk zmiany wartosci -10

5 - wylgcznik krancowy 15 - przycisk zmiany wartosci +1

6 -rgczka 16 - przycisk zmiany wartosci -1

7  -termopara 17 - przycisk rozpoczecia procesu START

8 - panel sterowania 18 - przycisk przerwania i zakonczenia procesu STOP
9 - wyswietlacz 19 - przycisk programowania PROG

10 - wigcznik sieciowy 20 - przycisk MENU

7.3 UZYWANIE URZADZENIA
Przed podtgczeniem urzadzenia do sieci zasilajgcej upewnij sie, ze napiecie wynosi
A 230V/50Hz, gniazdo posiada uziemienie, a instalacja jest zabezpieczona bezpiecznikiem 10A.

7.4 WLELACZANIE URZADZENIA
e wigcz piec wigcznikiem sieciowym (10), wtgcznik sieciowy Swieci sie,
e na wyswietlaczu LCD (9), po wyswietleniu informacji producenta, pojawi sie komunikat
READY przejscia pieca w tryb gotowosci i automatycznie wywota sie program P01,
e piec jest gotowy do pracy.

7.5 PROGRAMOWANIE
Piece do wygrzewania pierscieni odlewniczych TYTAN MAX majg mozliwo$s¢é samodzielnego
wpisania i zapamietania 30 programow grzania (PO1 do P30) oraz ich edycji i dokonywania
ewentualnych modyfikacji.
Kazdy program moze sktadac¢ sie z max. 3 cykli grzania oraz 1 cyklu studzenia.
Kazdy cykl sktada sie z nastepujgcych faz grzania:
e faza wzrostu:
- wielkos¢ przyrostu temperatury mozna ustawi¢ w zakresie 0 + 20 °C/min.,
ze stopniowaniem co 1 °C/min.,
e faza utrzymania:
- temperature progowa mozna ustawi¢ w zakresie od 50 + 1050 °C ze stopniowaniem co 1°C,
- czas utrzymania temperatury progowej mozna ustawi¢ od 1 do 90 min.,
ze stopniowaniem co 1 min.

1. W trybie gotowosci do pracy READY pieca, wybierz numer programu (od P01 do P30)

©.9

PO1 1020 03:15

uzywajgc przyciskow

0052 READY

2. Wcisnij przycisk =

- numer programu i graficzny symbol parametru ponizej zaczng migac. Piec jest w trybie
programowania opoznienia czasu zatgczenia, a na wyswietlaczu pojawi sie komunikat:

PO1 START TIME

0000 HOURS
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- ustaw zgdany czas opdznienia zatgczenia pieca w zakresie od 0 do 99 godz. uzywajgc

przyciskéw n lub a (zmiana wartosci parametru o 10) oraz = lub g

(zmiana wartosci parametru o 1).

3. Wciénij przycisk =

- numer programu i graficzny symbol parametru ponizej zaczng migaé. Piec jest w trybie
programowania temperatury progowej pierwszego cyklu grzania TEMP 1, a na wyswietlaczu

pojawi sie symbol:

PO1 TEMP 1

0450 °C

- ustaw zadang warto$¢ temperatury w zakresie od 100 do 1050 °C uzywajgc przyciskow

= lub : (zmiana wartosci parametru o 10) oraz = lub = (zmiana wartosci
parametru o 1).
4. Wcisnij przycisk =
- numer programu i graficzny symbol parametru ponizej zaczng miga¢. Piec jest w trybie
programowania wielkosci przyrostu temperatury dla pierwszego cyklu grzania SPEED 1, a na

wyswietlaczu pojawi sie symbol:

PO1 SPEED 1

0010 °C/min

\

- ustaw zadang wartos$¢ szybkosci w zakresie od 1 do 20 °C/min., uzywajgc przyciskow

lub a (zmiana wartosci parametru o 10) oraz e lub a (zmiana wartosci

parametru o 1).

5. Wcisnij przycisk =

- numer programu i graficzny symbol parametru ponizej zaczng miga¢. Piec jest w trybie
programowania czasu utrzymania temperatury progowej dla pierwszego cyklu grzania TIME 1,

a na wyswietlaczu pojawi sie symbol:

PO1 TIME 1

— 00:20 hh:mm

- ustaw zgdang warto$¢ czasu utrzymania temperatury progowej w zakresie od 0 do 90 min.,

uzywajgc przyciskow : lub : (zmiana wartosci parametru o 10) oraz = lub =

(zmiana wartosci parametru o 1).

W ten sposéb (krok 3 +5) mozna poda¢ wartosci dla drugiego i trzeciego cyklu grzania:

» Temperatura progowa dla drugiego cyklu grzania:
TEMP2 = TEMP1 + 1050 °C

» Temperatura progowa dla trzeciego cyklu grzania:
TEMP3 = TEMP2 + 1050 °C
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6. Wcisnij przycisk =

- numer programu i graficzny symbol parametru ponizej zaczng migaé. Piec jest w trybie
programowania temperatury studzenia COOL TEMP, a na wyswietlaczu pojawi sie symbol:

PO1 COOL. TEMP

| 0950 °cC

- ustaw zgdang wartos¢ temperatury w zakresie od temperatury progu trzeciego do 400 °C,

uzywajgc przyciskow : lub a (zmiana wartosci parametru o 10) oraz = lub g

(zmiana wartosci parametru o 1).

7. Wcisnij przycisk =

- numer programu i graficzny symbol parametru ponizej zaczng miga¢. Piec jest w trybie
programowania szybkosci studzenia COOL SPEED, a na wy$wietlaczu pojawi sie symbol:

PO1 COOL. SPEED

Y 0020 °C/mi

- ustaw zgdang wartos¢ szybkosci chtodzenia w zakresie od 1 do 20 °C/min., uzywajgc

przyciskéw a lub a (zmiana wartosci parametru o 10) oraz s lub a (zmiana

wartosci parametru o 1).

8. Wcisnij przycisk =

- numer programu i graficzny symbol parametru ponizej zaczng migaé. Piec jest w trybie
programowania czasu utrzymania temperatury progowej studzenia COOL TIME, a na
wyswietlaczu pojawi sie symbol:

PO1 COOL. TIME

] 0030 hh:mm

- ustaw zgdang wartos¢ czasu utrzymania temperatury progowej w zakresie od 0 do 120 min.,

uzywajgc przyciskow = lub : (zmiana wartosci parametru o 10) oraz = lub =

(zmiana wartosci parametru o 1).

9. Wcisnij przycisk =

- numer programu zacznie migac. Piec jest w trybie programowania temperatury, przy ktorej
automatycznie zatgczy sie wentylator odciggu spalin VENT START, a na wyswietlaczu pojawi
sie symbol:

PO1 VENT START

0200 °C
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- ustaw zgdang wartos$¢ temperatury, przy ktérej zatgczy sie wentylator odciggu spalin w

zakresie od 200 do 599 °C, uzywajac przyciskéw = lub a (zmiana wartosci parametru o 10)

oraz a lub g (zmiana wartosci parametru o 1).
10. Wcisnij przycisk =

- numer programu zacznie migac. Piec jest w trybie programowania temperatury, przy ktérej
automatycznie zatgczy sie wentylator odciggu spalin VENT STOP, a na wyswietlaczu pojawi

sie symbol:
PO1 VENT STOP

0600 °C

- ustaw zgdang wartos¢ temperatury, przy ktérej wytgczy sie wentylator odciggu spalin w

zakresie od 200 do 600 °C, uzywajgc przyciskow : lub : (zmiana wartosci parametru o 10)

oraz = lub = (zmiana wartosci parametru o 1).
11. Wcisnij przycisk :

- humer programu i napis ON lub OFF zaczng migac. Piec jest w trybie programowania
zatgczania sygnalizatora dzwiekowego po zakonczeniu programu grzania, a na wys$wietlaczu pojawi
sie symbol:

PO1 ALARM ON/OFF

ON

- ustaw ON (sygnalizator zatgczony) lub OFF (sygnalizator wytgczony) uzywajgc przyciskow

0.9

Wcisnij przycisk : . Zaprogramowana wartos¢ parametru ALARM zostanie zapamietana,
a na wyswietlaczu pojawi sie symbol:

PO1 1020 03:15

0052 READY

Proces programowania dla danego programu jest zakonczony.

7.6 TRYB MENU

1. W trybie gotowos$ci do pracy READY pieca wcisnij przycisk = , ha wyswietlaczu pojawi

sie symbol:
FAHRENH. /CELSIUS
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2. Jesli nie chcesz dokonywac zmiany jednostki temperatury wcisnij przycisk = ,
wyswietlona zostanie kolejna opcja menu.

3. Aby dokonac¢ zmiany jednostki temperatury wcisnij przycisk . Symbol aktualnie
= lub =

dokonaj wyboru odpowiedniej dla siebie jednostki. Aby zatwierdzi¢ wprowadzong zmiane

4. Kolejna pozycja MENU to licznik czasu grzania ALL TIME i HOT TIME.

5. Wcisnij przycisk = , ha ekranie pojawi sie napis SERVICE MENU, sa to informacje
uzyteczne jedynie dla producenta oraz serwisu (uzytkownik nie posiada dostepu dla tej

pozyciji).

6. Aby wyjs¢ z trypbu MENU ponownie wcisnij przycisk .

ustawionej temperatury zacznie pulsowaé. Za pomocg przyciskéow

wcisnij przycisk
opcja menu.

. Zmiana zostanie zapamietana, a na wyswietlaczu pojawi sie kolejna

7.7 ROZPOCZECIE PRACY - PRZEBIEG PROGRAMU GRZANIA
o W16z do pieca ceramiczng ptytke (wyposazenie dodatkowe, nie wchodzi w zakres dostawy
pieca) i dosun jg do tylnej $ciany mufy.
Zawsze stosuj plytke ceramiczng, ktéora chroni mufe pieca przed woskiem,
A pozostatosciami po spalaniu oraz sadzami, mogacymi doprowadzi¢ do uszkodzenia
komory grzejnej.
o W16z formy odlewnicze do mufy pieca.
Nie dotykaj forma odlewniczg czujnika temperatury, moze to spowodowaé¢ bledny
& pomiar temperatury oraz doprowadzi¢ do uszkodzenia termopary.
Nie ustawiaj form odlewniczych w stos.
e Zamknij szczelnie drzwiczki komory pieca.
Piec sygnalizuje otwarcie drzwiczek w nastepujgcych przypadkach:
- jezeli piec jest w trybie gotowosci READY, w prawym gornym rogu wyswietlacza pojawi
sie pulsujagca litera D:

PO1 1020 03:15 D

0052 READY

- jezeli drzwiczki pieca zostang otwarte w czasie realizacji programu, program zostanie
przerwany, grzatki odfgczone od zasilania elektrycznego, w prawym gornym rogu
wyswietlacza pojawi sie pulsujgca litera D:

Z chwilg zamkniecia drzwiczek program zostaje wznowiony.

o Wybierz Zgdany numer programu uzywajgc przyciskow g lub a .

&

e Uruchom program grzania naciskajgc przycisk
nastepujgce komunikaty:

, ha wyswietlaczu pojawig sie

P27 0980 01:25

/ 0042 00:25
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Informacje widoczne na wyswietlaczu w przedstawionym przyktadzie:

P27 - numer wybranego programu,

0980 - temperatura maksymalna dla wybranego programu,

01:25 - catkowity czas trwania wybranego programu,

ll)‘— graficzne symbole ilustrujgce etapy realizacji programu (jezeli dany etap jest w trakcie
realizacji, odpowiedni symbol pulsuje, jezeli zostat zrealizowany, jest wyswietlany w sposob

ciagty),
0042 - aktualna temperatura w komorze pieca,
00:25 - czas pozostaty do zakonczenia aktualnego etapu programu.

e nastawiony program jest realizowany zgodnie z wprowadzonymi przez uzytkownika
wartosciami.

7.8 ZAKONCZENIE PROGRAMU GRZANIA - WYLACZANIE URZADZENIA

e Po zakoniczeniu realizacji programu piec wytgcza sie automatycznie sygnalizujgc sygnatem
dzwigkowym, wytgcza sie grzanie i powraca do stanu gotowosci READY.
e Program grzania moze by¢ zakonczony w dowolnym momencie po przez nacisniecie

przycisku l . Piec wylgczy sie, powrdéci do pierwszej fazy przerwanego programu ustawi
sie w stanie gotowosci READY.
e Chcagc catkowicie wytaczy¢ piec wcisnij wtgcznik sieciowy (10).
7.9 SYGNALIZACJA USZKODZENIA GRZALEK

W przypadku uszkodzenia grzatek piec zasygnalizuje ten fakt wyswietlajac komunikat:

SERVICE REQUIRED
HEATER DAMAGE

7.10 SYGNALIZACJA USZKODZENIA TERMOPARY

W przypadku uszkodzenia termopary piec zasygnalizuje ten fakt wyswietlajgc komunikat:

SERVICE REQUIRED
TCOUPLE DAMAGE

7.11 FUNKCJA PAMIECI W PRZYPADKU ZANIKU ZASILANIA

Piec posiada funkcje pamieci na wypadek zaniku zasilania. Uktad sterowania zapamietuje moment
przerwania programu wywotany zanikiem zasilania i kontynuuje realizacje programu po powrocie
zasilania.

8. WYMIANA TERMOPARY

Wymiany termopary mozna dokonywa¢ wytacznie na zimnym piecu.

>

Przed dokonaniem wymiany termopary wyjmij wtyczke z gniazda zasilajacego.
Odkre¢ panel sterowania.

Odtacz przewdd od plytki elektroniki (zapamietaj kolorystyke przewodoéw).

Odkreé ostone przewodu termopary (12).

Wysun uszkodzong termopare z ostony kwarcowej i obudowy sterowania.

Wsun nowg termopare do ostony kwarcowe;.

Wprowadz przewdd termopary do obudowy sterowania.

Zamontuj ostone przewodu termopary.

Podtgcz przewody termopary do ptytki elektroniki (pamietaj o kolorystyce przewodéw).
Zamontuj panel sterowania.
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9. KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

e Urzadzenie nie wymaga specjalistycznej konserwacji.

A e Przed czyszczeniem urzadzenia, upewnij sie ze jest ono odtaczone od zasilania.

e Do ogdlnego czyszczenia z zewnatrz uzywaj miekkiej wilgotnej szmatki.

A e Do czyszczenia pieca nie uzywaj alkoholu, rozpuszczalnikéw, innych ptynéw oraz unikaj
stosowania nadmiernych ilosci wody. Ptyny moga niekorzystnie wpltywac¢ na panel lub jego
elementy elektroniczne i spowodowaé awarie pieca.

e Komore pieca nalezy regularnie czysci¢ z kurzu oraz z odtamkow pierscieni.

e Czysci¢ mozna tylko zimng komore pieca.

e Kurzipyt z wnetrza pieca nalezy usuwac poprzez odsysanie, a nie wydmuchiwanie. Redukuje
to do minimum ilos¢ pylu unoszgcego sie w powietrzu.

e Masy odlewnicze uzywane do form odlewniczych sg szkodliwe dla zdrowia, dlatego
bezwzglednie nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa podanych przez
producentéw tych mas.

e Podczas czyszczenia i konserwacji urzgdzenia uzywaj osobistych srodkéw chronigcych drogi
oddechowe, oczy oraz dtonie.

10. UWAGI EKSPLOATACYJNE | BHP

Informacje zawarte ponizej nalezy przekaza¢ do dyspozycji oséb obstugujgcych urzadzenie.
11.1 WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA

1. Uzywanie zgodnie z przeznaczeniem
e Piec TYTAN MAX jest przeznaczony do wykonywania procesow grzewczych w
profesjonalnych zaktadach i laboratoriach.
e Urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko przez wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony
personel.
e Podczas pracy na urzadzeniu nalezy przestrzegac przepisow w zakresie BHP i zastosowac
wilasciwe osobiste srodki ochronne takie jak rekawice, fartuch i okulary ochronne.

. Uzytkowanie niedozwolone
)\, * Zabrania sie wygrzewania materiatow zapalnych lub wybuchowych.
e Palne lub tatwopalne przedmioty (ptyny, gazy) nie mogg by¢ ktadzione na piecu lub ustawiane
w jego poblizu

Ustawienie

Piec podczas pracy musi zosta¢ ustawiony pod okapem lub wyciggiem.

Urzadzenie wentylacyjne musi by¢é zgodne z lokalnymi przepisami prawa.

Piec nalezy ustawi¢ na stabilnej, ognioodpornej powierzchni.

Po bokach i z tylu nalezy zachowaé minimalny odstep 10 cm (4 inch) od innych urzgdzeh i
Scian.

¢ Nie zastawiaj otworéw wentylacyjnych urzadzenia.

B

4. Warunki eksploatacji wg EN 61010-1
Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko wewngtrz budynkéw w zakresie temperatur od 5 + 40°C
ﬂ@ [41 = 104°F] do wysokosci 2000 m npm ,przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci powietrza
od 80% przy 31°C (87,8°F), liniowo zmniejszajgcej sie do 50% wzglednej wilgotnosci
powietrza przy 40 °C (104°F)
e w zakfadzie posiadajgcym przytacza (gniazda) elektryczne zgodne z obowigzujgcymi normami
bezpieczenstwa, wyposazone w system uziemiajacy.
A e pradem o charakterystyce zgodnej z informacjami zawartymi na tabliczce znamionowe;j.
Dopuszcza sie tolerancje napiecia w sieci nie wiekszg niz 10%
e przy stopniu zanieczyszczenia 2
e przy kategorii przepiecia Il

5. Warunki transportu i magazynowania

Podczas transportu i magazynowania muszg by¢ zachowane nastepujgce warunki:
e Temperatura otoczenia od -20 do +40 °C (-4 + 104°F).
o Wilgotnosé wzgledna max. 80%.
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11.2

WSKAZOWKI DOTYCZACE ZAGROZEN | OSTRZEZENIA

e Urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko po sprawdzeniu zgodnosci z odnosnymi normami
krajowymi przez upowaznionych specjalistow.

Urzgdzenie moze by¢ uzywane tylko w zaktadzie posiadajgcym przytgcza (gniazda)
elektryczne zgodne z obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa, wyposazone w system

uziemiajgcy
o Wszystkie przytacza elektryczne powinny zostaé sprawdzone przed uruchomieniem

urzadzenia. Uszkodzone przytgcza uniemozliwiajg prace z urzgdzeniem.

e Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko wewnatrz budynkéw, w zakresie temperatur od 5 + 40°C
[41 = 104°F].

Urzadzenie moze by¢ zasilane jedynie pragdem o charakterystyce zgodnej z informacjami
zawartymi na tabliczce znamionowe;j.

e Tam gdzie jest to wymagane dozwolona jest wymiana wtyczki na rodzaj przytgcza stosowany
w kraju uzytkownika. Wymiany moze dokonaé¢ wykwalifikowany elektryk.

o Elektryczne przewody przytgczeniowe i kable nalezy kontrolowaé¢ i w przypadku wykrycia
uszkodzen niezwiocznie wymieni¢. Urzgdzenie z uszkodzonymi przewodami nie moze byé
eksploatowane

e Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych lub serwisowych nalezy odtgczy¢ urzadzenie

@5

od sieci elektrycznej

e Czastki pylu moggce wydostawacé sie z wyktadziny ognioodpornej komory i drzwiczek sa przy
wdychaniu szkodliwe dla zdrowia. Nie uszkadzac elementéw komory i drzwiczek!

Podczas czyszczenia i konserwacji komory uzywaé $rodkéw ochrony drég oddechowych
i rekawiczek.

Palne lub tatwopalne przedmioty (ptyny, gazy) nie moga by¢ ktadzione na piecu lub ustawiane
w jego poblizu.

Zabrania sie wygrzewania materiatdw zapalnych lub wybuchowych oraz ptynéw.

Piec nalezy ustawi¢ na stabilnej, ognioodpornej powierzchni. Po bokach i z tylu nalezy

zachowaé minimalny odstep 10 cm (4 inch) od innych urzgdzen i $cian.

e

Przestroga:

>

o
n

t

>

Ostrzezenie:

e

o
]
-
o
N
o
N
o
3
o

>

Ostrzezenie:

>

Ostrzezenie:

>

11.3

O

11.4

zezenie:

Personel obstugujgcy piec powinien nosi¢ niepalne ubranie z materiatéw nietopliwych.
Nie wolno uzywacé urzgdzenia bedgc pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych.
Nie dopuszczaj aby dzieci lub niewykwalifikowany personel manipulowaty przy urzadzeniu.

Pieca uzywa¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niebezpieczehstwo oparzenia. Zewnetrzne ostony pieca jak i drzwiczki mogg by¢
gorgce.

Niebezpieczenhstwo oparzenia. Drzwiczki pieca otwiera¢ przy pomocy uchwytu.
Niebezpieczenstwo oparzenia. Podczas wktadania i wyjmowania wygrzewanych detali
uzywac rekawic termoizolacyjnych i szczypiec.

Niebezpieczehstwo oparzenia. Podczas otwierania drzwiczek moze nastgpié
promieniowanie termiczne. Podczas wktadania i wyjmowania wygrzewanych detali

uzywac ostony twarzy.

Niebezpieczehstwo porazenia. Zabrania sie manipulowania wewnatrz komory
podczas pracy pieca, elementy grzejne pod napieciem, ryzyko porazenia.

OSOBISTE SRODKI OCHRONY
Personel obstugujgcy urzgdzenie powinien by¢ wyposazony w s$rodki ochrony osobistej
przewidziane przez odpowiednie akty prawne obowigzujgce w kraju eksploatacji urzadzenia.

AUTORYZOWANY PERSONEL

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane tylko przez wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony
personel, ktéry z racji posiadanego fachowego wyksztalcenia i wiedzy moze samodzielnie
wykonywa¢ przewidziane procedury produkcyjne.
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11.6

PRZYGOTOWANIE DO URUCHOMIENIA
Przed przystgpieniem do uruchomienia nalezy postepowa¢ wedtug zalecen niniejszej
instrukcji zawartymi w rozdziale 3.1

NAPRAWA
Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez
wykwalifikowanych serwisantow.

UTYLIZACJA

12.1

12.2

12.3

Utylizacja urzadzenia

Utylizacja urzadzenia moze by¢ wykonana tylko przez wyspecjalizowany zaktad.
Zakfad utylizacyjny musi by¢ poinformowany o substancjach znajdujgcych sie w
urzgdzeniu.

Utylizacja na terenie UE

Zasady utylizacji urzadzen elektrycznych i elektronicznych na terenie Wspdlnoty
Europejskiej regulujg Dyrektywy Komisji Europejskiej nakazujgce odbior zuzytych
urzgdzeh przez producenta celem recyclingu lub utylizacji. Przed utylizacjg
urzadzenia nalezy zasiegna¢ informacji u wtadz lokalnych o mozliwosci utylizacji
zgodnej z przepisami.

Informacje dla utylizacji

Czastki pytu moggce wydostawac sie z wyktadziny ognioodpornej komory i drzwiczek
sg przy wdychaniu szkodliwe dla zdrowia.

Podczas demontazu/montazu nalezy uzywaé $rodkdéw ochrony dréog oddechowych
i rekawic ochronnych.

Wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji obstugi nalezy bezwzglednie
przestrzegaé ze wzgledu na bezpieczenstwo uzytkownika i urzadzenia. W
przypadku ich nieprzestrzegania producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
powstate szkody i ich konsekwencje.
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12. WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarancja na sprawne dziatanie sprzetu udzielana jest przez producenta na okres okreslony

A w karcie gwarancyjnej, liczony od daty zakupu sprzetu potwierdzonej pieczecig punktu

sprzedazy i podpisem sprzedawcy. Ujawnione w tym okresie wady bedg usuwane przez
producenta bezptatnie.

1. Grzalki i termopara podlegajg gwarancji 12 miesiecznej, pod warunkiem, ze wada nie wynika
z niewtasciwej lub nadmiernej eksploatacji elementu. Gwarancji nie podlegajg pekniete mufy
z widocznymi odksztatceniami i przebarwieniami wynikajgcymi z eksploatac;ji.

2. Gwarancja nie obejmuje:

o uszkodzen wyniktych na skutek okolicznosci, za ktére nie odpowiada
producent ani sprzedawca, a w szczegdélnosci uszkodzen powstatych na
skutek wadliwej instalacji oraz uzywania urzgdzenia niezgodnie z
przeznaczeniem i instrukcjg obstugi,

e uszkodzen mechanicznych, termicznych, chemicznych i innych
spowodowanych dziataniem Iub zaniechaniem uzytkownika (zalanie,
przedmioty obce, ktére dostaty sie do wnetrza, pyly, korozja),

e uszkodzen spowodowanych dziataniem sit zewnetrznych np. zakiécen i
przepiecia w sieci elektrycznej, wytadowania atmosferycznego, zalania,
pozaru, uderzenia,

e czesci z natury zuzywajgcych sie takich jak: grzatki, termopary, bezpieczniki,
itp.

3. Kilient traci prawo do bezptatnego serwisu z tytutu gwarancji w przypadku:

o stwierdzenia uszkodzeh wyniklych na skutek ingerencji, przerdbek,
modyfikacji, zmian konstrukcyjnych dokonywanych przez uzytkownika lub
osoby trzecie,

¢ stwierdzenie celowego uszkodzenia sprzetu.

e zerwania naklejek, plomb i innych zabezpieczen gwarancyjnych

4. Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi lub do
wykonania, ktérych zobowigzany jest uzytkownik we wtasnym zakresie i na wtasny koszt np.
instalacja, sprawdzenie, konserwacja, programowanie.

5. Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanego numeru fabrycznego, daty, pieczeci i
podpisu sprzedawcy, jak réowniez z poprawkami i skresleniami dokonanymi przez osoby
nieuprawnione.

6. W przypadku zgubienie karty gwarancyjnej nowa nie bedzie wydawana.

7. W sprawach nie uregulowanych powyzszymi warunkami gwarancji stosowane bedg
odpowiednie przepisy Kodeksu Cywilnego.

Uwaga:
é uszkodzenie lub usuniecie tabliczki znamionowej z urzagdzenia moze spowodowacé
nie uznanie gwarancji.

Swiadczenia gwarancyjne nie powoduja przedtuzenia gwarancji.

Wszystkie prawa zastrzezone. Zaden fragment tego dokumentu nie moze zostaé reprodukowany albo
zachowany, przerobiony, powielony, lub rozpowszechniany z zastosowaniem systeméw elektronicznych bez
uprzedniej pisemnej zgody ROKO s.c. Naruszenie bedzie podlegato odszkodowaniu.

Dokument ten zostat wydany z najwyzszg starannoscig i wszystkie dane zostaty sprawdzone. Ze wzgledu na
nieustanny rozwdéj produktow zastrzegamy prawo do wprowadzania zmian. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za
Jakiekolwiek btedne lub niekompletne dane wynikajgce ze zmian.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

NR 03 - 2022
Producent: ROKO s.c.
M. Rokosa, G. Rokosa.
PL 42-200 Cze¢stochowa, Bor 177
Nazwa
wyrobu: PIEC KOMOROWY - TYTAN

Przeznaczenie

i zakres Sterowany mikroprocesorowo piec do wygrzewania form odlewniczych serii TYTAN sa
stosowania: przeznaczony do precyzyjnego wygrzewania form odlewniczych w pracowniach techniki
dentystycznej, ztotniczo - jubilerskich i laboratoriach badawczych.
Dokumenty
odniesienia: | Dyrektywa 2014/35/UE Dyrektywa niskonapicciowa LVD
Dyrektywa 2014/30/UE Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna EMC

PN-EN IEC 61010-2-010:2020-10

PN-EN 1SO 13078:2013-07

PN-EN 55011:2016-05
/A1:2017-06, /A11:2020-07
1A2:2021-08

Wymagania bezpieczenstwa dotyczace elektrycznych
przyrzadéow pomiarowych, automatyki i urzadzen
laboratoryjnych  --  Czgé¢ 2-010:  Wymagania
szczegdtowe dotyczace urzadzen laboratoryjnych
przeznaczonych do nagrzewania materiatow

Stomatologia -- Piece dentystyczne -- Metoda
pomiaru  temperatury za pomoca oddzielnej
termopary

Urzadzenia przemystowe, naukowe i medyczne
((PMN)- Charakterystyki zaburzen o czgstotliwosci
radiowej - Poziomy dopuszczalne i metody pomiaru

Deklarujemy, Ze wyrob, ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z postanowieniami powyzszych
dyrektyw UE i wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego.
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialno$¢ producenta.

Rok od ktorego naniesiono oznaczenie CE: 04

Czestochowa, 15.07.2022 r.

Marek Rokosa
Dyrektor Generalny
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